
Módulo III. Tratamento Biológico: Biodigestão anaeróbia

2. Contêineres de metanização

O resíduo orgânico é carregado para dentro dos 

containers, onde devem permanecer durante o 

processo de biodigestão e geração de biogás. 

Vantagens

- Redução de massa de resíduos e aumento da vida útil de aterros

- Recuperação energética do metano

- Redução da emissão de gases de feito estufa para a atmosfera

- Aproveitamento do material sólido resultante (composto)

Matéria 

orgânica
CO2 +  CH4 +  H2O+ Minerais + Matéria orgânica estabilizada (composto)

Processo de biodegradação dos resíduos orgânicos por meio de microrganismos, que ocorre

na ausência de oxigênio.

O que é?

Planta piloto

Agradecimentos

3. Unidade produtora de inóculo (UPI)

O líquido percolado dos containers de metanização

são recirculados e aquecidos na UPI, promovendo 

condições  para a geração de metano.

4. Gasômetro 

O biogás gerado é armazenado no gasômetro

5. Biofiltro

O efluente gasoso da fase inicial é tratado no 

biofiltro, para minimizar odores. 

1. Sala de controle

Todo o processo é monitorado a partir da sala 

de controle.

7. Cogerador de calor e energia elétrica (CHP)

O biogás produzido é utilizado para a geração 

de energia elétrica e calor

6. Filtros de gás

Antes de chegar ao gerador, o biogás é tratado para 

reduzir os teores de vapor de água e impurezas

Processo com operação por via extra-seca em contêineres, com recuperação de biogás e

geração de energia elétrica. Oportunidade de demonstrar o processo e avaliar eficiência.

Energia!


